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#3/16"

MAO FRANCESA DO SUPORTE DA TERGA
FABRICAR 78 PECAS

S/ESC.

MATERIAIS:

1. AGO ESTRUTURAL

PERFIS LAMINADOS U, L
PERFIS DOBRADOS..
FERRO REDONDO
CHAPAS DE LIGAG,
ELETRODOS.

2. PARAFUSOS|
PARAFUSOS COMUNS..

PORCAS

PARAFUSOS DE ALTA xmw_m._.mzo_

ARRUELA

3. CHUMBADORES

CHUMBADORES.

ASTM A36 (Fy>2531 kgf/cm?)
ASTM A36 (Fy>2531 kgf/cm?)
ASTM A36 (Fy>2531 kgf/cm?)
ASTM A36 (Fy>2531 kgf/cm?)
AWS E-70XX

ASTM A307

ASTM A325 / ASTM A490
ASTM A563 °DH

ASTM F436

ASTM A325 / ASTM A193 B7

DETALHE TIPICO DOS ARCOS
FABRICAR 6 PECAS

TAMPA DO PILAR
FABRICAR 12 PECAS # 1/4

\@ TESOURA EM ARCO
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150
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DETALHE TiPICO - MAO FRANCESA
FABRICAR 130 PECAS

830

830

127

CHAPA /4
50X50 mm

TESOURA EM ARCO

S/ESC.

700

NOTAS GERAIS:

@

AS ESTRUTURAS DE AGO DEVERAO SER DETALHADAS, FABRICADAS E MONTADAS DE ACORDO COM A AISC-MANUAL OF STEEL
CONSTRUCTION, E COMPLENTADO POR ESTAS NOTAS GERAIS, ALEM DAS ESPECIFICAGOES DE PROJETO.

OS DETALHES DAS CONEXOES DOS CONTRAVENTAMENTOS OU QUALQUER OUTRA CONEXAO NAO-PADRAO E NAO DETALHADO
NESTE PROJETO DEVERA SER CALCULADO, DETALHADO, FORNECIDO MEMORIA DE CALCULO E ASSINADO POR ENGENHEIRO
RESPONSAVEL; AS MEMORIAS DE CALCULO DAS CONEXOES DE CISALHAMENTO SIMPLES PODERAO SER APRESENTADAS SEM
ASSINATURA DO ENGENHEIRO RESPONSAVEL; TODAS AS CONEXOES DEVEM SER DETALHADAS PARA AS CARGAS DETERMINADAS
NESTE PROJETO. TODAS AS MEMORIAS DE CALCULO DEVEM SER APRESENTADAS ANTES DO FORNECIMENTO DAS ESTRUTURAS.

AS LIGAGOES DEVEM SER DIMENSIONADAS PARA ESFORCOS NAO FATORADOS INDICADOS NOS DESENHOS. ONDE OS ESFORGOS
NAO FOREM INDICADOS, AS LIGAGOES DEVERAO SER DIMESIONADAS PARA:

75% CAPACIDADE DA PECA AO CORTANTE
100% CAPACIDADE DA PECA A TRACAO
100% CAPACIDADE DA PECA A FLEXAO

MINIMO DE 4500kgf PARA CORTE E TRAGAO/COMPRESSAO
PREVER LIGAGOES A MOMENTO FLETOR E EMENDAS PARA A CAPACIDADE RESISTENTE DOS PERFIS, EXCETO ONDE ANOTADO.

TODAS AS CHAPAS DE LIGAGAO, NERVURAS E PARAFUSOS INDICADOS NOS DESENHOS SAO ESQUEMATICOS, EXCETO ONDE
INDICADO O TAMANHO REAL. A CONTRATADA DEVERA DIMENSIONAR E DETALHAR TODAS AS LIGAGOES, EMENDAS, CHAPAS,
GUSSET, NERVURAS, PARAFUSOS E SOLDAS PARA OS ESFORGOS INDICADOS NOS DESENHOS E DE ACORDO COM A AISC-MA
OF STEEL CONSTRUCTION.

TODAS AS CHAPAS DAS LIGACOES DEVERAO SER DIMENSIONADAS E DETALHADAS PARA AS FORCAS INDICADAS NOS DESENHOS.
EM TODOS OS CASOS DEVERA SER USADA CHAPA COM ESPESSURA MINIMA DE 10mm E NO MINIMO (2) PARAFUSOS. DEVERAO SER
CONSIDERADAS NERVURAS EM TODAS AS LIGAGOES SOLDADAS OU LIGADAS A ALMA DO PERFIL ONDE A FORGA SEJA TRANSVERSAL
AALMA DA PEGA.

A CONTRATADA DEVERA FORNECER TODOS PARAFUSOS NECESSARIOS PARA LIGAGOES NA OBRA.

TODAS AS VIGAS QUE SAO OBRIGADAS A TER CONTRA FLECHA, DEVERAO SER FABRICADAS COM CURVATURA PARA CIMA. VIGAS
SEM CONTRAFLECHA ESPECIFICADA DEVERAO SER FABRICADAS DE TAL MODO QUE DEPOIS DA MONTAGEM QUALQUER
DEFORMAGAO DEVIDO A MONTAGEM OU FABRICACAO SEJA PARA CIMA.

TODAS AS SOLDAS DE FABRICA E CAMPO DEVERAO SER EXECUTADAS DE ACORDO COM A ANSI/AWS "D1.1 STRUCTURAL WELDING
CODE - STEEL", ULTIMA VERSAO. TODAS AS SOLDAS DEVERAO USAR PROCESSO DEBAIXO HIDROGENIO.

EXCETO INDICADO TODOS OS PARAFUSOS DEVERAO SER ASTM >w~&4 COM PORCAS E ARRUELAS ADEQUADAS.
TODOS OS PARAFUSOS DEVERAO EXIBIR PELO MENOS 3 PASSOS DE ROSCA FORA DA PORCA, APOS ESTA TER SIDO TORQUEADA.

SUBSTITUIGAO DE CHUMBADORES EMBUTIDOS POR CHUMBADORES DE EXPANSAO INDICADOS NOS DESENHOS NAO SERA
PERMITIDA.

CORTES, FUROS, ETC. Zmomwm>x_0w PARA O TRABALHO DE OUTRAS DISCIPLINAS SERAO INDICADOS NOS DESENHOS DE
FABRICAGAO E EXECUTADOS NA FABRICA. NAO SERAO PERMITIDOS CORTES OU FUROS NAS PECAS DE AGO NA OBRA.

TODAS AS PECAS SECUNDARIAS USADAS PARAEXECUGAO DE SOLDAS DEVERAO SER RETIRADAS E AS JUNTAS DEVERAO SER LISAS
(ESMERILHADAS) ONDE A LIGAGAO FOR PERMANENTEMENTE VISIVEL OU DENOMINADA COMO ESTRUTURA ARQUITETONICA.

TODAS AS ESTRUTURAS NECESSARIAS PARA SUPORTAR OU TRAVAR EQUIPAMENTOS ELETRICOS OU MECANICOS OU TUBULAGAO,
APOIO DAS CALHAS E REVESTIMENTOS EXTERNOS NAO INDICADOS NOS DESENHOS ESTRUTURAIS DEVEM SER FORNECIDOS POR
TERCEIROS CONTRATADOS SEM CUSTO ADICIONAL AO PROPRIETARIO.

NAS LIGAGOES SOLDADAS ENTRE DOIS TUBOS, QUADRADOS OU RETANGULARES, DE IGUAL LARGURA, DEVERA HAVER O CUIDADO
DE CORTAR O TUBO QUE SERA SOLDADO DE FORMA A PERMITIR O SEU PERFEITO ENCAIXE NO OUTRO E A PENETRACAO TOTAL DA
SOLDA.

TODAS AS EXTREMIDADES ABERTAS DE TUBOS SERAO TAMPONADAS COM Ch. e=3mm.

O PESO INDICADO NAS LISTAS DE MATERIAIS NAO CONTEMPLA PERDAS NA ﬂ>m_»_©>0>04 NEM ELEMENTOS TAIS COMO: CHAPAS DE
LIGACAO, SOLDAS, PARAFUSOS, CONECTORES, ETC. ADICIONAIS DE PESO DEVERAO SER PREVISTOS PELO FABRICANTE DA
ESTRUTURA POR OCASIAO DO ORGCAMENTO.

TODAS AS INFORMAGOES DE CARGA APRESENTADA NESTE PROJETO NAO ESTAO MAJORADAS POR COEFICIENTES DE SEGURANGA
(ASD - METODO DAS TENSOES ADMISSIVEIS).

O PROJETO APRESENTADO DA COBERTURA METALICA E BASICO, DEVENDO A CONTRATADA SE NORTEAR PARA ELABORAGAO

NOTA — IMPORTANTE

DO PROJETO EXECUTIVO, CONFORME DETERMINADO NO MEMORIAL DESCRITIVO.

.

MUNIC

CEP 36.235—000 — ESTADO DE MINAS GERAIS

PIO DE SANTA RITA DE ITIBIPOCA

PROJETO CIVIL

FOLHA N*®:
11/12

LOCAIS DAS OBRAS:

TEL. (032)3342-1221

ESTRUTURA DA COBERTURA E DETALHES

OBJETO: EXECUCADO COBERTURA DE QUADRAS POLIESPORTIVAS EM ESCOLAS MUNICIPAIS,

1 - ESCOLA MUNICIPAL MARIANO RODRIGUES, DISTRITO BOM JESUS DO VERMELHO E;
2 — ESCOLA MUNICIPAL PARAISO GARCIA, DISTRITO PARAISO GARCIA.

CONTRATANTE: MUNICIPIO DE SANTA RITA DE IBITIPOCA — MG
CNPJ N®18.098.462/0001-96

END. CORRESP.: RUA FRANCISCO NOVATO, N°02 - CENTRO
SANTA RITA DE IBITIPOCA-MG - CEP 36.235-000

DATA:
17,/09,/2021

ESCALAS:
INDICADAS

FORMATO:
A1

AutoCAD:
CLIFFORD

REVISAO:
17,/09,/2021

AREAS (m2)

DECLARO QUE A APROVAGAO DO PROJETO NAO IMPLICA
NO RECONHECIMENTO POR PARTE DA PREFEITURA DO
DIREITO DE PROPRIEDADE DO TERRENO.

2 — ESCOLA MUNICAL PARAISO GARCIA
DISTRITO PARAISO GARCIA —

AREA TOTAL DAS 2 (DUAS) QUADRAS = 1.118,10M2

A. COB.=570,00M2

CONTRATANTE: LEANDRO EDUARDO FONSECA PAULA
PREFEITO MUNICIPAL
MUNICIPIO DE SANTA RITA DE IBITIPOCA—MG

ENG* R.T. CLIFFORD PETERLE REZENDE

ENGENHEIRO CIVIL — CREAMG N®56.477/D
R. T. PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA RITA DE I[TIBIPOCA—MG

IMPORTANTE:

PARA LOCALIZAGAO VER PRANCHA 08/12.

DESPACHOS DA P.M.S.R.I.




